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‘ ox o Vysokorychlostny nasadec s vzduchovou turbinou

Névod na obsluhu

CX207/CX207-2
CX207-A/CX207-A-2
CX207-B/CX207-B-2
CX207-C/CX207-C-2/CX207-F
CX207-G/CX207-W/CX207-W-2

Pozorne si preitajte tento navod na obsluhu
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CX207-F CX207-G

CX207-W-2

Zoznam dielov: Hostitel 1
KIag 1
Cistiaci drét 1
Rychlospojka 1
Névod na obsluhu 1

Zavedeny material Kod materialu

Olej na nasadce 2441
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Pred pouZitim si precitajte tento ndvod na obsluhu, aby ste plne pochopili funkcie produktu a uschovajte si ho

pre buduce pouzitie.  Pri obsluhe produktu vzdy berte do ivahy

bezpecnost pacienta.  Tento produkt nezohladfiuje vek pacienta (okrem dojciat), pohlavie,

hmotnost ani narodnost.  Tento produkt nezohladfiuje vek, vy3ku, hmotnost, pohlavie ani narodnost’

obsluhy (dospeld osoba).  PouZivatelia si zodpovedni za prevadzkovu kontrolu, Gdrzbu a priebeZzni

kontrolu tohto produktu.  Nedovolte, aby bol produkt vystaveny

akémukolvek narazu. Nenechajte produkt spadnut.  Obsluha a v3etci ostatni v blizkosti musia pri obsluhe

tohto nasadca nosit' ochranu o&i a masku. Ak produkt nefunguje abnormalne, okamzite ho

prestarite pouZzivat a kontaktujte svojho predajcu.  Stlacenie tlacidla pocas prevadzky nasadca moZe sposobit prehriatie, vazne technické po3kodenie a mozné predcasné zlyhanie n
Pocas prevadzky sa vyhybajte kontaktu s akymkolvek Gstnym tkanivom, ktoré by mohlo spésobit stlacenie tlacidla pocas prevadzky

rukovate.  Na utieranie, ponaranie alebo Cistenie vyrobku nepouZzivajte vodu s vysokym

obsahom kyseliny ani sterilizaéné roztoky. ~ Vyrobky sa dodévajd v nesterilnom stave a pred

poufZitim sa musia autoklévovat.  Pravidelne

vykondvajte kontroly funkénosti a idrzby. Ak sa vyrobok dIh3i ¢as nepouZiva, pred pouZitim na pacientovi

skontrolujte, & funguje spravne.  Aby sa predislo klinickym prestojom, odportca sa mat poruke nahradny kus pre pripad poruchy pocas operdcie.



X207 CX207-2 CX207-A CX207-A-2 CX207-B CX207-B-2 CX207-C CX207-C-2 CX207-F CX207-G CX207-W CX207-W-2
Kazeta Hestna/otveren Kiestina orvoRsnt onvomnt onvomnt orvosin onvomnt anvomnt Kletina/Onvorené onvosene onvosent. anvoset
Tatdo Totdo
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Sprej
7
Diera e 2otory pr— 2o0ry 2on0ry - 2ot0ry s Sjamiek p— 2om0ry
Napatie Too29-32v
st otscaia 280 000 otmin
[— 215 Umin (pr 200 kPa)
Vo >50 m/min (pri 200 kPa)
Tk zduchu 020028 WP (s dercny a4 dierowi, 02 0.22 MPa 2o
T ey 150 1797-1 Typ 3, priemer: 16 imin. 11 mem, cekovd dizka: max. 23 mm, pracovny priemer: max. 2 mm.
pomam:
1) 2 otvory podfa normy ISO 9168 typ 1; 4 otvory podfa normy ISO 9168 typ 2; 6 otvorov podfa normy IS0 9168 typ 3;
2) Pouivaite iba karbidové frézy alebo diamantové brusky, ktoré zodpovedajii norme ISO 1797-1 typ 3 a st vyrobené z ocele alebo tvrdokovu.
4
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2.Po

2-1. Pouzivatelom st kvalifikovani odbornici, len na zubné o3etrenie.
2-2. Zamy3lané pouitie: Odstraiiovanie kazivého materialu, preparécia kavit a koruniek, odstrafiovanie vyplni,

opracovanie povrchov zubov a redtaurovanych povrchov.

Pripojenie a odpojenie rukovate

3-1. Pripojenie s priamym pripojenim 1)
Sprévne vloZte rukovét do hadicovej spojky a utiahnite maticu hadice (obr. 1).
2) Uistite sa, Ze rukovat je pevne pripojend k hadici.
3-2. Odpojenie typu priame pripojenie
Uvolnite maticu hadice a odstrarite ju z hadice (obr. 2).
3-3. Pripojenie typu rychlospojky
1) Rychlospojka sa zasunie do konektorov ndsadca a zatlai sa rychlospojka so svorkou dopredu;

Fig. 1

Fig. 2
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2) Viozte rukové do spojky a zérover potiahnite zaistovaci kruZok spojky.
Uvolnite poistny krézok.
3) Uistite sa, e rukovat je pevne pripevnend k spojke.

3-4. Odpojenie typu rychlospojky
Potiahnite zaistovaci kriiZok a vyberte rukovat zo spojky (obr. 3, 4, 5).

A POZOR:

1) Potas postupu nakladania a odstrafiovania vysokorychlostného mobilného nésadca sa nepouzival
2) Pripojte hadicu podfa modelu rukovate!

3) Musi byt pevne pripojeny na pou.

4) Maximéina teplota, ktord toto zariadenie dosahuje, nepresahuje 60 °C!

iel

5) Kontakt s pacientom nesmie trvat dihsie ako 10 minat!
6) Nase produkty sa mozu pouZivat iba v spojeni so zariadeniami, ktoré spifiaja normu IEC 60601-1!

R SRS
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4. VloZenie a odstranenie frézy

4-1. Stlacte tlacidlo

4-1-1. Viozenie frézy

1) Viote frézu, kym nebude sprévne usadené na svojom mieste (obr. 6).

2) stlatte tlacidlo a viozte frézu do skiu¢ovadla, kjm nie je bezpeéne upevnena, potom tlatidlo uvofnite.

3) istite sa, Z je vrték bezpetne upevneny jemnym potiahnutim a zatlagenim vrtaka BEZ stlatenia tiatidla.
4-1-2. Odstranenie frézy

Pevne stlacte tlacidlo a odstrarite vrtak.

APOZOR: }hbuuen

1) Frézu vyberte aZ po Uplnom prestan otaZania rukovite. <

2) Poutivajte iba stopku v dobrom stave, ktoré je v silade so Standardnym brésnym vrtakom.
3) Poas pouZivania procesu nestlacajte tlaidlo vysokorychlostného nsadca.

To sposobuje prehriatie gombikového frézky alebo briisky, hrozi riziko zranenia.
4-2. Tlatidlo kluga

1
Fig.6

1) Potiahnite zatahovat ihly dozadu, &im sa umiestni do hlavy s tahacim zariadenim pre nasadec;
2) Odstréfite ihlu nasadenti na hlavu, zasufite hriadef karty a viozte hriadel do obdfznikovych otvorov v smere hodinovych ruticiek, aby ste zasunuli ihlu,

otétanie poistného kolika proti smeru hodinovych ruticiek;
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3) Potvrdte zaistenie poistného kolika (obr. 7).

OZOR:

1) Frézu vyberte az po Gplnom prestani otd¢ania ndsadca.

2) Poutivajte iba stopku v dobrom stave, ktoré je v silade so Standardnym brésnym vrtakom.

Fig.7)

Po o3etreni kazdého pacienta si umyte hlavu

1) Pomocou Cistiaceho drétu a kefy odstrarite necistoty a ilomky z otvorov &istiacej hlavy (obr. 8).
2) Napliite alku do polovice Cistou vodou.

3) Otocte rukovat a ponorte polovicu hlavy rukovéte do 3alky s vodou (obr. 9).

4) Otocte a potom prerusovane zastavte rukovat 3-krat na 2 az 3 sekundy.

Spray Port

Cleaning Wire|

Fig.8

&

Fig.

>
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5) Utrite hlavicu dosucha.
* Ak sa netistoty z otvoru nedajd odstranit, vycistite ho kefou.
6) Odstréfite z vyrobku necistoty. NEPOUZIVAJTE drétent kefu.

7) Utrite docista vatovym tampénom alebo handritkou namotenou v alkohole.

6. VloZenie a vybratie frézy

6-1. Otvorte kazetu 1)
Vlozte testovaciu frézu.

2) Najdite spravny kIGé na kryte hlavy a potom otoéte kltiéom proti smeru hodinovych ruéiciek, aby ste uvofnili kryt. Odstrante kryt.

3) Pomocou frézy jemne vypacte napli, 0-krtizok a podiozku z hlavy.

4) Pomocou 3picatého néstroja odstraiite O-krdZok vo vntri krytu hlavy a potom odstréfite podiozku umiestnend pod O-krazkom (obr. 10).
5) Nasadte novi podlozku a O-krizok na kryt hlavy (obr. 11).

6) VloZte novii podlozku a O-kriZok do hlavy (obr. 12).

7) Uistite sa, 7e O-kriZok je spravne umiestneny na kazete (obr. 13).
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8) Opatrne vioZte novii kazetu do hlavy (obr. 14).

9) Uplne zasufite kazetu, kym sa ¢elna plocha kazety nezarovné s Zelnou plochou hlavy rukovate (obr. 15). Ak sa kazeta neda pine zasunit, podiozka alebo O-krizok méZu byt nespravne

zarovnané.

V tomto pripade odstréfite diely z hlavy a zopakujte montéz od bodu ,6)".

10) Utiahnite krytku hlavy spravnym kiiéom na krytky hlavy.

[ worger Ouring

o

(@

0

6-2. Zber nabojnice

1) Nasadte do sklu¢ovadla atrapu.

2) Odstraiite kryt hlavy pomocou dodaného kitia na kryty hlavy.
3) Zatlacte na atrapu a vyberte kazetu.

4) Vycistite vnutro hlavy.

=—"Fig. 11

cl‘ﬂndge
o c@@ -
Fig. 13 1 Fig. 14 — | Fig.15
nign

goof .
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5) Zarovnajte zarovnavaci kolik so zarovnavacim otvorom a vloZte kazetu.
Arrow Head Spray Nozzle < ¥ Drive Air Tube

6) Nasadte spat krytku hlavy. (Obr. 16)
Handpiece \\ "
IRAVErENT aé
MidWest Bordent

1 . Ty;? i‘?rlam}ﬁ prlpoj‘enlrnl:(oqs'trantg :‘:kovaF z hadice. SPRAY 4 hole 2 hole
yp rychlospojky: Odpojte rukovat od rychlospojky. Fio 17 Fig 18
2) Vyberte frézu z rukovate.

3) Namontujte trysku do otvoru rozpra3ovaca (obr. 17).
4) VloZte trysku do vzduchového chranica rukovate. Drite rukovat a striekajte priblizne 2 - 3 sekundy. Nanasajte lubrikant, kym nevyteka z hlavy rukovate aspof 2 sekundy (obr.

18,19).
5) Kazetu je potrebné udrZiavat, pamatajte na mazanie, Cistenie, odstrafiovanie zvy3nych necistot a hrdze v loZiskéach.

APozor:

1) Po mazani podla odporucanej doby, pred kazdou tepelnou sterilizaciou a dezinfekciou, vykonajte Cistenie.
2) Pred sterilizaciou si prosim zavolajte a poZiadajte o rychle Cistenie, dezinfekciu a mazanie.



Zariadenie: Vysokorychlostny nasadec s vzduchovou turbinou
Postupy opétovného spracovania majti na tento zubny nastroj len obmedzeny vplyv. Obmedzenie poétu postupov
opatovného spracovania je preto uréené funkciou/opotrebovanim zariadenia. Z

Rada:

Na strane spracovania nie je stanoveny maximélny poget povolenych opatovnych spracovani. Zariadenie by sa uz nemalo pouzivat'

opétovne pouZit'v pripade znamok degradécie materialu.

V pripade poskodenia by sa zariadenie malo pred odoslanim spat virobcovi na opravu repasovat.

Pokyny na opétovné spracovanie

Priprava na

Miesto pouzitia:

Odpojte rukovat od trubice. Hrubé znetistenie nstroja odstrafite ihned po pouZiti studenou vodou (<40 °C). NepouZivajte
fixagny prostriedok ani hortcu vodu (>40 °C), pretoze to moze spésobit fixaciu zvyskov, €o moze ovplyvnit vysledok procesu
regenerécie.

Nstroje skladujte vo vihkom prostred.




Doprava:

Bezpetné skladovanie a preprava do priestoru na prepracovanie, aby sa predislo akémukolvek poskodeniu a kontaminécii
prostredie.

Priprava na

Dekontaminacia:

Zariadenia sa musia recyklovat'v rozobratom stave, pokial je to mozné.

Predistenie:

Vykonajte manualne predistenie, kym néstroj nebude vizudlne gisty. Ponorte nastroje do Eistiaceho roztoku a preplachujte limeny
vodnou pistolou so studenou vodou z vodovodu po dobu najmenej 10 sekiind.
Povrch ofistite makkou bristolskou kefkou.

Cistenie:

Pokial ide o distenie/dezinfekciu, oplachovanie a suSenie, je potrebné rozliSovat medzi manualnymi a automatizovanymi
met6dami recyklacie. Uprednostiiuja sa automatizované metédy recyklacie, najma kvoli lepSiemu Standardizagnému potencidlu
a priemyselnej bezpegnosti.

Automatizované Cistenie:

Pouzivajte umyvaci a dezinfekény pristroj, ktory spifia poziadavky série ISO 15883.

Viozte pristroj do zariadenia na podiozku. Pripojte pristroj k WD pomocou vhodného adaptéra a spustite program:




+ 4 mintty predpierania studenou vodou (<40 °C)

« wyprazdiiovanie

+ 5 minit umgvania jemnym alkalickym Gistiacim prostriedkom pri teplote 55 °C
- vyprézdiiovanie

* 3 minuty neutralizacie teplou vodou (> 40 °C)

« vyprézdhiovanie

* 5 minut medzioplachovania teplou vodou (> 40 °C)

- vyprézdiiovanie
Automatizované istiace procesy boli validované s pouzitim 0,5 % neodisher MediClean forte (Dr. Weight).

Poznémka Podla normy EN ISO 17664 sa pre tieto zariadenia nevy?adujti #iadne manualne metédy regeneracie.
Ak sa musi pouZit manualna metéda regeneracie, pred pouZzitim ju overte.

Dezinfekcia:

Automaticka tepelna dezinfekcia v umyvacke/dezinfekénom zariadeni s ohladom na narodné poziadavky

tykajlce sa hodnoty A0 (pozri EN 15883).

Dezinfekény cyklus trvajtici 5 mindt pri teplote 93 °C bol overeny pre zariadenie na dosiahnutie hodnoty A0
3000.




Automatické susenie:
Sugenie: Vysugenie vonkajsej strany nastroja pomocou cyklu susenia v umyvacke/dezinfekcii. V pripade potreby je mozné vykonat
dodatotné manuélne susenie pomocou utierky, ktora neptista vidkna. Dutiny néstrojov prefiiknite sterilngm stlagenym vzduchom.

Vizudlna kontrola Eistoty nastrojov a ich opétovna montaz, ak je to potrebné. Funkéné testovanie podfa navodu na

Funkéné
poutitie. V pripade potreby zopakuite proces opétovného spracovania, kym nastroj nie je viditelne cisty.
Testovanie,
Garba: Pred balenim a autoklavovanim sa uistite, Ze rukovat bola udrZiavana podfa pokynov virobcu.
Balen Nastroje zabalte do vhodného obalového materialu na sterilizaciu. Baliaci materil a systém zodpovedaju norme EN ISO
alenie:

11607.

Sterilizacia nastrojov frakcionovanou predvakuovou sterilizaciou parou (podfa EN 285 /EN 13060 /EN ISO 17665) s ohladom
na poziadavky prislusnej krajiny.

Sterilizacia: Minimalne poziadavky: 3 min pri 134 °C (v EU: 5 min pri 134 °C)

Maximalna teplota sterilizécie: 137 °C.

Doba schnutia:




Pre sterilizaciu parou odporGéame ¢as susenia 15 az 40 mindit. Zvolte vhodny €as susenia v zavislosti od autoklavu a napine.
Preitajte si navod na pouitie autoklavu.
Po sterilizacii:

a. Vyberte produkt z autoklavu.

b. Nechajte vyrobok vychladnut pri izbovej teplote aspofi 30 mindt. NepouZivajte dodatotné chladenie.
Skontrolute, &i sterilizatné obaly alebo vrecka nie st poskodené.

Rychla sterilizacia nie je povolena na limenovych néstrojoch!

Skladovanie

Sterilizované nastroje skladujte v suchom, istom a bezprasnom prostred pri miernych teplotéch, pozri etiketu a névod na pouitie.

Studia validacie
prepracovania
Informacie

Vy33ie uvedeny proces regeneracie (Cistenie, dezinfekcia, sterilizacia) bol Uspesne validovany. Pozrite si protokoly o testoch:

- FOSHAN COXO_Sprava o validacii Cistenia a dezinfekcie
- FOSHAN COXO_Spréva o validacii sterilizcie_Rovny nésadec, vzduchové motory
- FOSHAN COXO Sprava o validdcii sterilizacie Vysokorychlostny nasadec so vzduchovou turbinou

Dalsie pokyny: Ziadne

Je povinnostou pouZivatela zabezpetit, aby procesy prepracovania vratane zdrojov, materialov a personalu boli schopné dosiahnut pozadované vysledky. Najmodernejsie a casto aj vnGtrostatne pravne

predpisy vyzadujlice, aby tieto procesy a zahrnuté zdroje boli validované a sprévne udrziavané.
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9. Podmienky prostredia

Prevadzkové prostredie: Podmienky prepravy a skladovania:
Teplota okolia: -10 °C +55 °C
Relativna vihkost: 93 % relativnej vihkosti

Tlak vzduchu: 500hPa - 1060hPa

Teplota okolia: +5 °C +40 °C
Relativna vihkost: 20 % - 80 % relativnej vihkosti
Tlak vzduchu: 860 hPa - 1060 hPa

10. Kontraindikacia

1. Pacienti s hemofiliou by sa mali pouzivat's opatrnostou.
2. Pacient alebo lekar s kardiostimulatorom je opatrny pri pouZzivani elektromotora na pohon nasadca.
3. Pacienti so srdcovymi chorobami, tehotné Zeny a deti s opatrnostou.
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11. Standardné symbol

A
A
©
)
hi
sal

POZOR Autoklav

Pozor, pozrite si sprievodné dokumenty

Pozrite si navod na obsluhu/broziru

Sériové Eislo

Nevyhadzujte do domového odpadu

Datum vjroby

/N | Termodezinfekeny prostriedok

c E Certifikované podla MDD93/42/EEC
°

R Aplikované gast typu B
ﬂ Datum vyroby
u Vyrobca
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[SNIYMXX - X X X X

‘l'_ [ The encoding sequence is 0001, 0002,...
Representative batch | represented by
01,02, 03 respectively)
Representative month (1-9 for January-September
October-December for A, B, and C respectively)
Representative year ( F is 2015, G is 2016, and so on)
Batch number sign
Serial Number
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12. Recyklacia a likvidacia

1. Recyklacia
Spoloénost COXO kladie osobitny doraz na environmentalnu zodpovednost a vysokorychlostné vzduchové turbinové nasadce a ich obaly st navrhnuté tak, aby boli ¢o najsetrnejsie k Zivotnému prostrediu.
o najpriatelskejsie.
2. Likvidécia rukovati
- Staré zariadenia zlikvidujte v stlade so zakonmi, predpismi a normami vasej krajiny (regionu).
- Pocas likvidacie sa uistite, Ze v3etky Casti nie si kontaminované.



Problémy Moiné pricina Riesenie

Velky hluk, nizka rychlost otacania, znizenie Poskodenie gufbckovych lozisk Vymeiite gulkové loZisko

reznej sily alebo ziyhanie nasadca

Nasadec nestrieka hmlu Upchatie rozpraSovacieho otvoru Cistenie sondou

Unik vody z nasadca O-krtzok a podiozka starni Vymeite staré diely

Normainy hluk, ale nizka rychlost otécania Nizky tlak vzduchu Upravte tlak vzduchu

Pl na odsrarouanie alrepow do neperuSendho otepu Poskodenie nestandardného vrtéka alebo upinacieho systému Jymeiite vrtak za novy alebo ho poslite do
Vinenie frézy, nizka rezna sila Poskodenie O-kriizku alebo gulkového loziska Opakujte nahradné diely
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Tento produkt mdZe opravit profesionélny tdrzbar na mieste a prislusenstvo potrebné na tdrzbu je mozné zakupit od spolotnosti COXO alebo od distributorov. Nae servisné stredisko vam moze poskytnut
technicki pomoc.

Spolognost COXO poskytuje pouZivatelovi 12-mesatnd zéruku na cely svoj sortiment produktov, okrem gulkovych loZisk (3-mesatna zaruka) od datumu vystavenia faktdry. Udrzbu potas zérugnej doby hradi
zékaznik. Spolotnost COXO nezodpoveda za Skody alebo zranenia sposobené:

- nadmerné pouzivanie

- nespravna manipulécia s vyrobkom alebo Gprava vyrobku vykonan osobami, ktoré na to nemaju opravnenie od spolognosti COXO.

- nedodrZiavat pokyny na in3talaciu, obsluhu a tdrzbu nésadca.

- chemick, elektrické alebo ke jie v dosledku & dvovania a

- nespravny pracovny tlak.
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Pokyny a vyhlésenie vyri o EMC

Tento produkt vyZaduje $pecidine opatrenia tykajlice sa elektromagnetickej kompatibility (EMC) a musi byt nainstalovany a uvedeny do prevadzky v silade s poskytnutymi informéciami o EMC. Toto zariadenie méze byt

zariadeniami.

P i a mobilnymi
A Pozor:
NepouZivajte mobilny telefén ani iné zariadenia, ktoré vyzaruji elektromagnetické polia, v blizkosti zariadenia. MéZe to sposobit nespravnu funkciu zariadenia.

Tato jednotka bola dokladne testovand a skontrolovana, aby sa zabezpecil jej spravny vykon a prevadzka!
Tento stroj by sa nemal pouzivat'v blizkosti inych zariadeni ani na nich stohovat, a ak je jeho poufZitie v blizkosti alebo na nich stohovat nevyhnutné, je potrebné dodrziavat’

overte normalnu prevadzku v konfiguracii, v ktorej sa bude pouzivat.



Pokyny a vyhlasenie vyrobcu - Elektromagnetické emisie

rukovat by mala zabezpetit, aby sa pouzivala v takomto prostred

Nésadec vysokorychlostne] vzduchove turbiny je urceny na pouZitie v elektromagnetickom prostredi Specifikovanom nizsie. Zakaznik alebo pouzivatef vysokorychlostne] vzduchovej turbiny

Emisn test

Sulad s predpismi

Elektromagnetické prostredie - Pokyny

CISPR 11

Radiofreventné mie Skupina 1 Vysokorychlostn vzduchova turbina vyuZiva rdiofrekventni energiu iba pre svoju vndtornd funkciu. Preto s jej
CIsPR 11 emisie velmi nizke a nesposobia jch zariadent v blizkosti,
Radiové emisie Trieda B

Vysokorychlostn vzduchova turbina je vhodna na pouZitie vo véetkych prevadzkach vratane domécnosti
zariadenia priamo pripojené k verejne] nizkonapatove] elektricke] sieti so Specifickymi

posiadavka.

Harmonické emisie

IEC 61000-3-2

Neuplatriuje sa

Napatie wkyvy/
emisie

IEC 61000-3-3

Neuplatiiuje sa
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v takomto prostredi

4 turbina je urcend na p

j turbiny by mal zabezpeti, aby sa pouzivala

Testimunity

Testovacia drovei IEC 60601

Oroveri siladu

Elektromagnetické prostredie -

Pokyny

Elektrostaticky vyboj

(ESD) IEC 61000-4-2

+8 kV kontakt

4K, $8 KV, £15 kV vzduch

8KV kontakt

24KV, 8 KV, +15 kV vzduch

Podlahy by mali byt drevené, betnové alebo
keramicke dlazdice. Ak st podiahy pokryté
synteticky materid, relativna vinkost

by malo byt aspof 30 %.

Elektricky rychly

2V pre napéjacie vedenia =1 kv

Neuplatiiuje sa

Kuaita elekricke] siete by mala bytna drovni atypickjch

¢ IEC o Komertngch alebo nemocniéngch zariaden,
6100044 prostredie.
Prepatie IeC 05KV a £1 KV diferencidiny rezim Neuplatiiuje sa Kvaita siefového napsjania by mala byt
6100045 05KV, £1KV a £2 KV bezng rezim typicky komer¢ng alebo nemocnicny

prostredie.
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Poklesy napitia,skrat
prerusenia a napétie
variécle wkonu
vstupné napéjacie linky

IEC61000.4-11

100% vicrop
(100% pokles v UT) pre 0.5 yklu 100 %
ur

(100% pokles v UT) potas 1 cyklu

30% 20AVA

(70 % pokles UT) pre 25/30 cyklov 100 % UT

(100 % pokles v UT.) pre 250300 cyklov

Neuplatfiuje sa

Kvalia sietového napajania by mala zodpovedat
typickému komerénému alebo

nemociénému prostrediu. Ak pouivatef zariadenia High-
waaduje ndsadec s ichlostnou vzduchovou urbinou
polratujica previdzka potas vipadku napéiania zo iete
prerusenia sa odportca, aby

Vysokorychlostny nésadec s viduchovou turbinou
napsjané zjednotky s eruptivnym vjkonom

napsjanie alebo batéria.

Frekvencia napéjania (50/60
magnetické pole (H2) IEC

6100048

3wm

Magnetické polia sietove] frekvencie by mali byt na
Grovni charakeristicke] pre typické miesto v
typickom komer¢nom alebo nemocnicnom

prostredi.

POZNAMKA: UT je napatie striedaveého pridu pred aplikaciou testovace) drovne.




Pokyny a vyhlasenie virobcu - Elektromagneticks imunita

Vysokorjchlostn vzduchova turbina je uréend na py

poutivala v takomto prostred.

; turbiny by mal zabezpetit, aby sa

Testimunity

Testovacia Uroven IEC 60601

Uroven siladu

Elektromagnetické prostredie -

Pokyny

IEC 6100046

3vms
150 kbz a2 80 MHz
GVmsvIsM
Kapely

3vim

80 MHza22.7 GHz

Neuplatiiuje sa

Prenosna a mobilna rédiofrekvencna komunikacia

Zariadenie by sa nemalo pouZivat bizSie k ziadnej
casti nasadea vysokorychlostne] vzduchove)
turbiny vrétane kéblov, ako je odpordtana
vadialenost vypotitana z rovnice platnej pre

frekvenciu vysielata.

Odporana odstupova vzdialenost
6=1,24P172
0=1,2xP1/2 80 MHz a2 800 MHz

G=2,3xP1/2 800 MHz a7 25 GHz




IEC 610004-3

Testovacie Specifikicie pre 385 MHz - 5 785 MHz

'ODOLNOST PORTU KRYTIA VOCI RF
bezdrotové komunikatné zariadenia

(Pozri tabuiku 9 v norme IEC 60601-1-2:2014)

Testovacie pecifikacie pre 385 MHz - 5 785 MHz
ODOLNOST PORTU KRYTIA VOCI RF
bezdrétové komunikatné zariadenia

(Pozri tabulku 9 v norme IEC 60601-1-2:2014)

Kde P je maximalny vystupny vikon
vkon vysielaca vo wattoch (W)

podia vjrobcu vysielata

ad je odporatand vadialenost

vzdialenostv metroch (m)

Intenitapo 2 pem iofekvencasch signiiov

Vysielage, ako ich urei

elektromagneticky prieskum lokality by mal byt
menej ako troven stladu v kazdom

frekvenény rozsah.

V blizkosti sa méZe vyskytnit rusenie

zariadenia oznatené nasledujicim

symbol (((i,))

POZNAMKA 2: Tieto polyny nemusia pltitvo vSetkych situscisch. S

POZNAMKA 1: Pri frekvenciéch 80 MHz a 800 MHz plat vySi frekvenny rozsah.

kého siarenia je ovpl

é absorpciou a odrazom od kontrukcii, predmetov a fud.
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alntenzita poli z pevnych vysielacov, ako st zakladfiové stanice pre radiové (mobilné/bezdrotové) telefény a pozemné mobilné radia, amatérske radia, AM a FM rozhlasové vysielanie

a televizne vysielanie nemoZno teoreticky presne  Na posudenie ého prostredia spo ého pevnymi RF vysielatmi je potrebny elektromagneticky prieskum lokality
by sa malo zvaZit. Ak namerané sila pola v mieste, kde sa pouZiva nasadec s vysokorychlostnou vzduchovou turbinou, prekroti prislusni drovers zhody s RF

vySsie uvedené, je potrebné sledovat nasadec vysokorychlostnej vzduchovej turbiny, aby sa overila jeho normaina prevadzka. Ak sa spozoruje abnormalny vykon, moZu byt potrebné dalsie opatrenia.

ako napriklad

b Vo frekvenZnom rozsahu 150 kHz a7 80 MHz by mala byt intenzita pola menia ako 3 V/m.




zariadeniami a

jporiéané odstupové ti medzi mobilnymi RF
turbina je urcend na p prostredi, v ktorom si vy’ 4 tné rusenia k é. Zakaznik alebo pousivatel
turbina moze pomdct predcha rueniu udrziavanim minimalne] vzdialenosti medzi prenosnymi a mobilnymi rédiofrekvenzngmi komunikiciami
andsadecs . podia p
7 o podia E

Vikon vysielaca
150 kHz a2 80 MHz 80 MHz a2 800 MHz 800 MHz a2 2,5 GHz
@=1,24P172 6=1,24P172 d=2,3%P112
001 012 012 023
01 038 038 073
1 12 12 23




100 12 12 23

Pre vysielace s maximalnym menovitym vystupnym vykonom, ktory nie je uvedeny vySsle, mozno odporacant vzdialenost d v metroch (m) odhadnit pomocou rovnice platne] pre frekvenciu vysielaca, kde P
je maximalny menovity vystupny vikon vysielata vo wattoch (W) poda vyrobcu vysielata.

POZNAMKA 1: Pri frekvencidch 80 MHz a 800 MHz plati odstupova vadialenost pre vysi frekvenény rozsah.

POZNAMKA 2: Tieto pokyny nemusia platit'vo vietkjch situécisch. Sirenie ého ziarenia je ovplyvnené absorpciou a odrazom od konstrukcii, predmetov a fudi.
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